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(57) Abstract: The invention relates to a device for producing cylindrical workpieces (1) having defined profiled sections. The 
device comprises a workpiece holder (2) that is axially displaceable and intermittently rotates about a longitudinal axis (Z), and 
shaping tools (9; 12) that periodically act upon the workpiece. The inventive device is characterized by at least one drive ( 1 1) for the 
intermittent rotation of the workpiece holder (2), which is mechanically separate from the drive (8) for the shaping tools (9; 12). The 
drive (H) is linked with an electronic control which controls the intermittent rotational movement depending on the drive (8) of the 
shaping tools (9; 12). The invention allows to adjust any intermittent movement relative to the position and angle of the workpiece 
(I), thereby contributing to a precise and especially rapid processing of the workpiece (1). 
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(57) Zusammenfassung: Die erfindangsgemasse Vonichtnng zur Erzeagung von zylindrischen Werkstiicken ( 1) mit einer definier- 
ten Profilierung, mit einem axial veschiebbaren und am die Langsachse (Z) intennittierend rotierbaren Werkstuckbalter (2) sowie 
periodisch auf das Werkstuck einwirkenden Umformwerkzeugen (9; 12), weist mindestens einen mechamsch vom Antrieb (8) der 
Umformwerkzeuge (9; 12) getrennten separaten Antrieb (11) fur die intermittierende Rotation des Werkstuckhalters (2) auf. Dieser 
Antrieb (11) ist mit einer elektronischen Steuerang verbunden, welche die intermittierende Rotationsbewegung in Abhangigkeit des 
Antriebs (8) der Umformwerkzeuge (9; 12) ansteuert Damit wird eine beliebig einstellbare intermittierende Bewegung in Bezug auf 
Lage und Winkel der Werkstucke (I) gegenuber den Umformwerkzeugen (9; 12) erreicht, was zu einer prazisen und insbesondere 
schnellen Bearbeitung der Werkstucke (1) beitragt 



